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Transformación Digital empieza en el Centro de Control
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Asset Vista Mantenimiento Predictivo
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ABB AbilityTM Plataforma de Mantenimiento Predictivo
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Big Data … ejemplo en la instrumentación del Ring Motor
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¿Cómo llegar a realizar el mantenimiento predictivo?

ABB AbilityTM Plataforma de Mantenimiento Predictivo
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Servicios de Mantenimiento escalables
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Por módulos de servicios

Faja
Transportadora

Elétrica

Transformador

Motor

Inversor

Automatización

Malla de Control

Módulos de 
Comunicación

Controlador

Mecánica

Redutor

Correa2. Módulo de 
Automatización y Eléctrica

Uso de las tecnologias ya 
existentes, aumento de 

retorno de la inversión - ROI

3. Módulo de Máquinas 
Rotativas

Integración con sistemas 
de monitoreo existentes, 

eliminando de islas de 
información

4.Modulo de Selección
Adición de nuevas soluciones 

de monitoreo, mejora continua

1. Módulo Esencial
Implementación de 

pantallas e indicadores 
para una visión holística 
de la faja transportadora 
y sus subcomponentes
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AssetVistaTM
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Histórico
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Maximizando su potencial de mejorar la gestión del Mantenimiento
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Mejora continua del proceso de mantenimiento

Asset Optimization

Operación

Gestión de Mantenimiento

Predictiva
Determina la necesidad de 

servicios de mantenimiento por 
adelantado.

Reactiva
Minimiza la extensión del daño 

con un diagnóstico rápido

Estratégia de 
Mantenimiento

Reactiva Predictiva PreventivaPreventiva

Monitoreo de 
Condición

Preventiva
Elimina intervenciones de 
inspección innecesarias

Proyecto e 
Implementación

Medir & 
Optimizar

Evaluación
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Mantenimiento predictivo basado en condiciones
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AssetVistaTM

Características del Tipo de Mantenimiento:
 Menor Costo de Mantenimiento;

 Menor MTTR (Tempo Médio de Reparo);

 Mayor Disponibilidad del Equipo.

Falha
Previsível

Diagnóstico

Correção
da Anomalia

Diagnóstico
Problema: Alta temperatura en rodamiento LD

Posible Causa: Falta de lubricación

Acción Sugerida: Verificar Sistema de Lubrificación

Tempo

Central de Lubrificación

Mancal

...

...

¿Cómo identificar fallas potenciales antes de que ocurran y afecten la productividad de la planta?
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ABB Ability™ Ventilation Optimizer
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Potencial de ahorro energético
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Consumo de energía

Ref: 2005, Natural Resources Canada, Benchmarking the Energy Consumption of Canadian Underground Bulk Mines 

Estudio de la NRC de las minas subterráneas canadienses:

Consumo energético total medio de 10 minas

90,4 kWh / tonelada de mineral izado de los cuales 44,3 kW en ventilación

Ventilación de minas subterráneas
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Layout típico del sistema – Componentes de Ventilación
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VFD proposed

VFD or 2 stage proposed

Sensor stations proposed

Air regulators

A B
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ABB Ability™ Ventilation Optimizer
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Ventilation Sensor station

Sensores

Description
Gas sensors from Trolex (CO, NO2, SO2)
Flow sensor from SICK
Temperature/Humidity sensor from
Mounted on a steel plate for easy installation and protection
As alternative can sensor stations from Maestro

Maintenance and installation 
Las estaciones están preparadas para ser instaladas y probadas FAT. Los 
sensores de flujo deben calibrarse. 
Tarda aproximadamente 8 horas en instalar y calibrar. Debe mantenerse 
libre de polvo como mantenimiento.
Los sensores de gas tardan unos minutos en calibrarse. Debe repetirse cada 
3 meses. Están calibrados en fábrica a la entrega.
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Nivel de entrega Descripción

1 - Control Básico

Control y monitorización básica de ventiladores, persianas, reguladores de aire y puertas de ventilación. 
Control basado en tiempo y eventos (como incendios y voladuras). Control sensor de objetos.
Reducción de los costos de energía y mayor seguridad mediante una mejor supervisión y control del 
operador que refleja las actividades mineras en curso

2 - Control Inteligente bajo Demanda

Control automático de todos los ventiladores, persianas y puertas de ventilación controlables en función de 
la ubicación de vehículos y personas y las demandas a través del sistema de ubicación o despacho. Requiere 
integración de sistema de soporte.
Mejora de la calidad del aire al proporcionar aire fresco donde se requiere, alto potencial de ahorro de 
energía

3 - Control de Optimización Energética

Modelo empírico basado en la retroalimentación del sensor para realizar la optimización en línea de los 
principales ventiladores y reguladores de aire. Control de lazo cerrado.
Verdadero control y optimización de los flujos de aire y la calidad del aire en toda la mina mientras se 
minimiza el consumo de energía en tiempo real.

ABB Ability™ Ventilation Optimizer
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Seleccione su nivel de seguimiento, control y optimización
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ABB Ability™ Ventilation Optimizer
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Ahorros potenciales: un indicador

28%

12%

30%

20%

10%

72%

Energy need to keep healthy environment

Level 1 - Manual control from central
control room

Level 2 - Ventilation on demand

Level 3 - Energy optimization

Level 3 - Energy optimization with air
quality sensors

Percentage of nominal ventilation energy consumption over a 365 days

Ejemplo de ahorro potencial de energía de ventilación para una mina subterránea con una producción de 2,5 TM / año

12%

30%

20%

10%
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ABB Ability™ Ventilation Optimizer
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Control de Seguimiento VoD

Caso de referencia : Potenciales ahorros

El consumo eléctrico de los ventiladores se redujo en un 54%.
Esto corresponde a 1918 MWh por año

El consumo de propano, utilizado para calefacción reducido en un 21%. 
Esto corresponde a aproximadamente 1000 MWh por año.

Ahorro económico 100 - 150 KUSD por año

Instalado en Boliden, mina Kankberg 2016

Datos de posición usados de un sistema de localización y demanda 
específica de vehículos
Uso de la relación padre-hijo incorporada para una distribución eficiente del 
aire

Total air flow capacity: 180 m3/s

Control onPower
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ABB Ability™ Ventilation Optimizer
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Interfaces de Usuario - Resumen
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Cerro Lindo : Sistema de Ventilación Subterránea
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Equipamiento Específico Cálculo de Beneficios de VOD Ahorro de Energía en Ventiladores
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Ventilador 1 (Kw/día) Ventilador 2 (Kw/día)

Sin VOD Con VOD

Beneficios de VOD
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EMS Energy Management System
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Funcionalidades : Control de consumo de energia en función al proceso

Energy Management System
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Energy Management System

– Monitoreo y reporte de energía consumida Total y por 
Áreas.

– Gestión del costo y eficiencia energética

– Permite fijar el Punto de Referencia de los Consumos de 
Energía

– Medición Actual vs el Objetivo de Consumo

– Informe estandarizado para cada área de proceso.

– Ahorro de costos de energía del 2 a 5% debido a la 
gestión inteligente de energía y monitoreo de eficiencia 
energética

– Datos de proceso asociado a su consumo específico de 
energía para una mejor predicción y control de la gestión 
de energía

– Análisis de consumo por cada motor, bomba, molino y a 
su vez agrupados por área de proceso.

Beneficios 
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ABB AbilityTM DIGITALIZACION
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Implementación de Proyecto de Automatización : Dashboard Operacionales en CLOUD

Información de Operación, 
Mantenimiento, consumo 
energético, consumo de reactivos.



—
Servicios Digitales Avanzados
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Portafolio

ABB Ability – Collaborative Digital Services
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ARMOR Room

Remote 
Diagnostics

Cyber Security

Condition Monitoring Performance Monitoring

Asset Portal

Advanced Process Control

Manufacturing Execution 
System

Condition-based 
Maintenance

Fleet Intelligence

Analytics Control Room
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Servicio de Asistencia Remota

Restricciones Medidas

• Gestión adecuada de recursos locales tanto de empresas mineras y 
contratistas especialistas.

• Gestión de tiempos y costos de los proyectos y actividades en campo: 
“movilización cuando se haya concluido la etapa de construcción y pre-
pruebas”.

• Comisionamiento con soporte remoto.

• Baja movilización de personal especialista hacia instalaciones

• Reducción de cantidad de personal en sitio por distanciamiento social.

• Riesgo de contagio de personal especialista que implicaría una 
evacuación del sitio.

• Baja frecuencia de viajes hacia sitios de puesta en servicio.

• Por ahora, anulación de viajes internacionales desde – hacia Perú, por lo 
tanto especialistas globales no pueden ir a los sitios.

Salas Eléctricas y EMS: Puesta en Servicio / SE Relaves
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Servicio de Asistencia Remota
Salas Eléctricas y EMS: Puesta en Servicio / SE Relaves

Soporte Remoto durante el comisionamiento y pruebas
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Servicio de Asistencia Remota

Beneficios

Salas Eléctricas y EMS: Puesta en Servicio / SE Relaves

- Incremento de UpTime (Continuidad del 
comisionamiento, transferencia de conocimientos y 
seguridad).

- Disminución de DownTime (Costos x 
entrenamiento, costos de viaje, errores)

- Seguimiento paso a paso de maniobras, procesos 
con instrucciones, referencias visuales, captura de 
imágenes.

- Mejora en calidad de información, rapidez y 
productividad.
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El uso de Tecnologías Digitales se vuelve común
Está esperando Realidad Virtual o Realidad Aumentada.....
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